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  گزارش بازديد اوليه
  

  
  

  چاوك كاروان زرگونشركت 
   وارد كننده چوب فراوري شده با حرارت

 
 

  19/2/97 تاريخ بازديد:
 مصالح و فراورده هاي راه و ساختمان :بخش
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  اوليه (پيش فاكتور گواهي نامه فني)گزارش بازديد 

  چاوك كاروان زرگوننام كارخانه/ شركت: 

  چوب فراوري شده با حرارت نوع محصول:

  68اتوبان هاشمي صالح آباد غربي خيابان كلهر پلاك  آدرس:

  مصالح و فراورده هاي راه و ساختمان نام بخش :

  19/2/97 تاريخ بازديد:

  پيش فاكتور گواهي نامه فنينوبت بازديد: 

 

 نتيجه گيري 

 وارد شده توسط شركت  فنلاند SWM-Wood كتتوليدي شر نمونه هاي محصول چوب فراوري شده با حرارت (ترمووود)
با مورد آزمون قرار گرفتند و گواهي نامه فني  پيش فاكتور در مرحله هاي مربوطه بر اساس دستورالعمل چاوك كاروان زرگون

راي محصول چوب بدريافت گواهي نامه فني مركز حائز شرايط لازم جهت اين شركت آزمون هاي انجام شده،  نتايجتوجه به 

   ي باشد.مان ضاهاي داخل و خارج ساختممناسب براي كاربري در ف Thermo-Dدر رده فراوري شده با حرارت 
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  چوب فراوري شده با حرارت محصول :
  

  1/6/97 تاريخ ارسال نمونه ها به مركز :
  

  مصالح و فراورده هاي راه و ساختمان نام بخش :
  

  مقدمه - 1

در مرحله پيش  چاوك كاروان زرگونت كگزارش پيش رو مربوط به محصول چوب فراوري شده با حرارت وارداتي توسط شر
  ه فني مي باشد.فاكنور گواهي نام

پس از انجام بازديد از انبار اين محصول، بررسي شرايط انبار، روش نگهداري محصول و وسايل موجود، نمونه برداري از محصول 
بر اساس ابعاد مورد نياز براي انجام هر آزمون انجام شد و پس از دريافت آزمونه ها، آزمون هاي لازم براي كنترل كيفيت اين 

دند. بر اساس نتايج آزمون هاي انجام شده، اين محصول براي داخل، نماسازي ساختمان و كاربري در محيط محصول انجام ش
بيرون ساختمان بر طبق الزامات مراجع مورد استفاده مناسب بوده و داراي شرايط لازم براي اخذ گواهي نامه فني براي چوب 

را در بازديد انجام  چاوك كاروان زرگوناز انبار محصول شركت  تصاويري 4تا  1شكل هاي مي باشد.  Dفراوري شده با رده 
  هند. دشده نشان مي 
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  1شكل 
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  2شكل 
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  3شكل 
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  4شكل 
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  ها نتايج آزمون -2

  و مدول الاستيسيته مقاومت خمشي تعيين نآزمو  -2-1

  نحوه انجام آزمون اندازه گيري مقاومت خمشي و مدول الاستيسيته را نشان مي دهد.و دستگاه مورد استفاده  5شكل 

  
  دستگاه اندازه گيري مقاومت خمشي -5شكل 

  
  

سـاعت   24به مـدت  آزمونه  سه، ا حرارتو تعيين مدول الاستيسيته نمونه هاي چوب فراوري شده ببراي بررسي مقاومت خمشي 

مورد آزمـون مقاومـت خمشـي بـا سـرعت بارگـذاري        قرار داده شدند و سپس  Cº20و دماي  %65در شرايط محيطي با رطوبت 

mm/min 5  .و ماكزيمم نيروي اعمال 6براي هر سه آزمونه نمودار نيرو نسبت به خيز به دست آورده شد ( شكل قرار گرفتند (
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بـراي شـرايط مرطـوب در    و مقاومت خمشـي آزمونـه هـا    ميانگين نتايج مدول گسيختگي ه گيري گرديد. زمونه نيز انداشده به آز
  ارائه شده است.    1  جدول

 

  خيز مربوط به يكي از آزمونه هاي مورد اندازه گيري مقاومت خمشي -نمودار نيرو -6شكل 

  
  

و مدول  mm/min 50-40ر معرض فراوري حرارتي مقاومت خمشي مقادير مرجع براي نمونه هاي چوب پيش از قرارگيري د

% 40مي باشند. در چوب هاي فراوري شده با حرارت اين مقادير ممكن است تا  N/mm2 12000 -9700الاستيسيته 
وب بر اساس نتايج به دست آمده از اين آزمون مقادير مدول الاستيسيته و مقاومت خمشي آزمونه هاي محصول چكاهش يابند. 

  فراوري شده با حرارت با درصد كمي افت نسبت به مقادير مرجع مورد پذيرش مي باشند. 
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   نتيج مقاومت خمشي و مدول الاستيسيته آزمونه ها - 1جدول 

طول آزمونه 

(mm) 

عرض آزمونه

(mm)   

ضخامت آزمونه

(mm)  

 فاصله تكيه گاه ها

(mm)  

مدول الاستيسيته 

(N/mm2) 

 مقاومت خمشي

(N/mm2)  
400  50 19 380 6400  36  

  
  

  فشاريمقاومت  نييآزمون تع  -2-2

  را نشان مي دهد. فشارينحوه انجام آزمون اندازه گيري مقاومت و دستگاه مورد استفاده  7شكل 
  

  فشاريمقاومت  يريدستگاه اندازه گ -7شكل 
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بـا   يط ـيمح طيسـاعت در شـرا   24شده با حرارت، سه آزمونـه بـه مـدت     يچوب فراور ينمونه ها فشاريبراي بررسي مقاومت 

قـرار   mm/min  15 يبـا سـرعت بارگـذار    فشـاري قرار داده شدند و سپس مورد آزمون مقاومت  C º20ي% و دما65رطوبت 
 طيشرا يآزمونه ها برا فشاريمت مقاو جينتا نيانگي. مديگرد يرياعمال شده اندازه گ يروين مميهر سه آزمونه ماكز يگرفتند. برا

بر اساس نتايج به دست آمده از اين آزمون مقادير مقاومت فشاري آزمونـه هـاي محصـول     ارائه شده است.  2  مرطوب در جدول
  چوب فراوري شده با حرارت مورد پذيرش مي باشند.

  

   يج مقاومت فشاري آزمونه هاانت - 2جدول 

طول آزمونه
(mm) 

عرض آزمونه
(mm)   

ضخامت آزمونه
(mm)  

 مقاومت فشاري

(N/mm2)  
245 140 42 41  

  

  تعيين مقدار رطوبت  -2-3

قـرار داده   º C 100 ساعت در آون با دمـاي  6گرمي استفاده گرديد. آزمونه ها به مدت  20از آزمونه هاي اين آزمون براي انجام 
 % 3دسـت آمـده ميـانگين مقـدار رطوبـت سـه آزمونـه         بر اساس نتايج بـه شدند، سپس خشك شده و جرم آنها اندازه گيري شد. 

  محاسبه گرديد كه اين مقدار با مقدار قابل قيول براي اين محصول مطابقت مي كند. 

  

  دانسيته نييتع  -2-4

تفاده گرديد. آزمونه ها توزين شـدند و جـرم آنهـا بـه دسـت آمـد.       سميلي متري ا 50براي انجام اين آزمون از آزمونه هاي مربعي 
  415دانسـيته آزمونـه هـا     نگينازه گيري شد. با توجه بـه نتـايج بـه دسـت آمـده ميـا      دچنين طول و عرض و ضخامت آنها انهم

Kg/m3  .با توجه به اينكه فراوري حرارتي موجب كاهش دانسيته چوب مي گردد، اين مقدار دانسيته بـراي ايـن   محاسبه گرديد
  محصول قابل قبول است.  
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  تعيين سختي  - 5- 2

  قابل ملاحظه است.   8ميلي متري استفاده مي شود. روش انجام آزمون در شكل  50انجام اين آزمون از آزمونه هاي مربعي  براي
آزمونه ها بر روي سطح قرار داده شدند و نيرو بر آن ها اعمال گرديد. سپس قطر هاي دندانه ايجاد شـده بـر روي آزمونـه انـدازه     

كيلوگرم بر ميليمتر مربع به دست آمد كه  2/1نگين مقدار سختي آزمونه هاي مورد بررسي مياسختي محاسبه گرديد.  ،گيري شده
  مطابقت دارد. براي اين محصولبا مقدار مجاز در نظر گرفته شده  رااين مقد

  

  روش انجام آزمون تعيين سختي -8شكل 
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  تعيين پايداري ابعاد  - 6- 2

  راي انجام اين آزمون به شرح زير است:ابعاد آزمونه ب
  ميلي متر 50عرض: 
  ميلي متر 300طول: 

  نحوه انجام آزمون:

  شوند. يگرفته مدرصد قرار  30درجه سانتي گراد و رطوبت  20ساعت در دماي  24آزمونه ها به مدت  -1
دقيقه  5گرفته مي شوند. سپس حداكثر درصد قرار  65درجه سانتي گراد و رطوبت  20ساعت در دماي  24آزمونه ها به مدت  -2

  پس از خارج كردن آزمونه ها از اين شرايط، طول، ضخامت و جرم آنها اندازه گيري و گزارش مي شوند.
دقيقه  5درصد قرار گرفته مي شوند. سپس حداكثر  85درجه سانتي گراد و رطوبت  20ساعت در دماي  24آزمونه ها به مدت  -3

  ه ها از اين شرايط، طول، ضخامت و جرم آنها اندازه گيري و گزارش مي شوند.  پس از خارج كردن آزمون
درجه سانتي گراد قرار گرفته مي شـوند.  و سـپس وزن شـده و جـرم آنهـا        100ساعت در آون با دماي  6آزمونه ها به مدت  -4

  گزارش مي شود.  
ف طول و ضخامت در شرايط رطوبتي مختلف بـا مقـادير مجـاز    بر اساس نتايج به دست آمده از اين آزمون ميانگين مقادير اختلا

  براي اين محصول مطابقت مي كنند. 

 

  نتايج پايداري ابعاد - 4جدول 

ميانگين اختلاف 

طول در اختلاف  

 85و  65رطوبت 

  درصد

ميانگين اختلاف طول 

 65در اختلاف  رطوبت 

  درصد 30و 

ميانگين اختلاف ضخامت در 

 85و  65اختلاف  رطوبت 

  درصد

ميانگين اختلاف ضخامت در 

 30و  65اختلاف  رطوبت 

  درصد

13/0%  02/0% 2/0% 05/0%  
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  نتيجه گيري:

 وارد شده توسط شركت  فنلاند SWM-Wood كتتوليدي شر نمونه هاي محصول چوب فراوري شده با حرارت (ترمووود)
با مورد آزمون قرار گرفتند و گواهي نامه فني  پيش فاكتور در مرحله هاي مربوطه بر اساس دستورالعمل چاوك كاروان زرگون

راي محصول چوب بدريافت گواهي نامه فني مركز حائز شرايط لازم جهت اين شركت آزمون هاي انجام شده،  نتايجتوجه به 

   ي باشد.مان ضاهاي داخل و خارج ساختممناسب براي كاربري در ف Thermo-Dدر رده فراوري شده با حرارت 

  


